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ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ

ГЕРМЕТИЧНОСТЬ ПО ГЕЛИЮ 
Все изделия HAM-LET с торцевыми уплотнениями проходят 
испытания на герметичность, максимальный показатель утечки — 
не более 4 × 10-9 ст. смЗ/с для прокладок с серебряным покрытием 
и 4 x 10-11 ст. см3/с — для прокладок без покрытия.
ЧИСТОВАЯ ОБРАБОТКА ПОВЕРХНОСТИ 
Стандарт соответствия: ANSI B46.1 и ISO 4288.
АНАЛИЗ ПОВЕРХНОСТИ 
Анализ SEM/EDX (использование сканирующего электронного 
микроскопа совместно с энергодисперсионным 
рентгенографическим анализом) применяется для контроля 
дефектов поверхности по ASTM F1372 и ASTM F1375. 
ИСПЫТАНИЯ НА НАЛИЧИЕ ВЛАГИ 
По стандарту ASTM F1397.
ИСПЫТАНИЕ НА ОБРАЗОВАНИЕ ЧАСТИЦ 
Основывается на Semaspec 90120390 B.

Подразделение HAM-LET/HTC® специализируется на разработке и производстве высококачественной 
трубопроводной и запорной арматуры для рабочих сред (газов и жидкостей) высокой и сверхвысокой 
степени чистоты. 
Объединив усилия, высококвалифицированные инженеры и технологи компании HTC® смогли создать 
целую серию изделий, отвечающих высочайшим требованиям полупроводниковой, биотехнологической 
и фармацевтической отраслей промышленности.
Подразделение HAM-LET/HTC® является лидером в  производстве трубопроводной и  запорной 
арматуры для производств, где необходима повышенная степень чистоты, и последовательно внедряет 
крупные передовые разработки в этой области. Кроме того, подразделение HTC® открыло новые пути 
в  развитии технологии чистовой обработки поверхности, внедрив усовершенствованные методики 
электролитической полировки.

ПОКРЫТИЕ
Все внутренние резьбы имеют серебряное покрытие для лучшей 
устойчивости к износу при многократных разборках и сборках 
соединителя. Такое высококачественное покрытие снижает момент 
затяжки при сборке. Стандарт соответствия: в соответствии 
и превосходит военный стандарт: QQ-S-365.
Примечание. Не применяйте никаких видов кислотосодержащих 
очищающих средств и (или) составов для электрополировки 
внутренних резьб фитингов. Такие растворы разрушают серебряное 
покрытие и аннулируют все указанные или предусмотренные 
гарантийные обязательства.
СВАРКА
Виды сварных соединений: сварка встык, сварка встык с буртом, 
сварка враструб. Стандарты соответствия: все соединения под 
сварку изготавливаются в соответствии с SЕМI F75, F81.
ИСПЫТАНИЯ
Компания HAM-LET применяет стандарты ASTM, ANSI, ASME, 
ISO, SEMI и SEMASPEC для испытания и оценки процессов и их 
результатов.
ЯПОНСКИЕ СТАНДАРТЫ
По специальному заказу HAM-LET может изготовить изделия линии 
HTC® в соответствии с различными японскими стандартами:

- Промышленный стандарт для низкомарганцовистых материалов 
(JIS)

- Стандарт для толщины стенок
- Стандарт для твердости материалов

ОБРАБОТКА ПОВЕРХНОСТИ 
Для изделий сверхвысокой степени чистоты (UHP) используется 
электрополировка поверхностей по собственной технологии 
для достижения и превышения требований стандартов Sematec 
по чистоте поверхности и коррозионной стойкости. Все параметры 
измеряются SEM, AUGER, ESCA.
Стандарт соответствия: SEMI F19; E49.9; SEMASPEC 91060573A-STD.
ТРЕБОВАНИЯ К ОЧИСТКЕ 
По № Н9800.
Стандарт соответствия: SEMI E49.3.
ПРОСЛЕЖИВАЕМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 
Все компоненты HTC® имеют кодировку материала для обеспечения 
их прослеживаемости.
СБОРКА 
В соответствии с SEMI Е49.6.
КОМПЛЕКТУЮЩИЕ
Комплект стопорных зажимов Grip kit, пластиковый протектор бурта. 
УПАКОВКА
Каждый компонент, прошедший электрополировку, имеет двойную 
упаковку, которая обеспечивает его чистоту и защиту от попадания 
грязи извне. Внутренняя вакуумная оболочка изготовлена 
из нейлона 6. Материалом внешней оболочки является полиэтилен.
Стандарт соответствия: SEMI E49.1
МЕЖДУНАРОДНЫЕ СЕРТИФИКАТЫ 
ISO 9001, сертификация по S.I.I.

ФИТИНГИ HTC® 
ДИАПАЗОН ДАВЛЕНИЯ

Изделия

М
атериал

Размер

Толщина 
стенки

Допустимое давление

фунт/
кв. дюйм 

(изб.) 

бар 

Ф
итинги HTC

®

Нерж. сталь 316L или 316LV

1/8 0,028 8550 590

1/4 0,035 5200 359

3/8 0,035 3350 231

1/2 0,049 3750 259

3/4* 0,065 3350 231

3/4* 0,049 2400 165

1* 0,065 2400 165

* Размеры 3/4 дюйма и 1 дюйм являются нестандартными и изготав-
ливаются на заказ
Рабочее давление рассчитывается в соответствии с нормами и пра-
вилам для трубопроводов, работающих под давлением ASME-B31.1, 
для арматуры из нержавеющей стали. Расчет проводился с запасом 
прочности 4:1.
В каталоге указано давление при комнатной температуре.

ДОПУСТИМАЯ ТЕМПЕРАТУРА

ИЗДЕЛИЯ МАТЕРИАЛ °F °C

Арматура HTC® 

с торцевыми 
уплотнениями

Нерж. сталь 316L 1000 538

Нерж. сталь 316L,  
ВДП либо ВИП/ВДП(1)

1000 538

Приварная  
арматура HTC®

Нерж. сталь 316L 1000 538

Нерж. сталь 316L,  
ВДП либо ВИП/ВДП(1)

1000 538

Прокладки HTC® Нерж. сталь 316 1000 538

НИКЕЛЬ 1000 538

(1) По стандарту SEMI F20-0305
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УКАЗАНИЯ ПО СБОРКЕ:

1.	 Перед сборкой вся соединительная арматура HTC ® с торцевым уплотнением должна быть защищена от внешних 
воздействий. Обращайтесь с изделием осторожно, чтобы не допустить появления царапин, повреждений или 
загрязнения уплотняемых поверхностей во время транспортировки или сборки.

2.	 Изделия высокой степени чистоты требуют сборки в помещении, имеющем статус «чистой комнаты» соответ-
ствующего класса. 

3.	 Указания по сборке:
	 затяните вручную гайку с внутренней резьбой на гайке 

с наружной резьбой или корпусе фитинга;
	 после ручной затяжки поверните гайку с внутренней резьбой 

ключом на 1/8 оборота;
	 во время затяжки гайки с внутренней резьбой гайка с на-

ружной резьбой и корпус должны оставаться по отношению 
к ней неподвижными;

	 соединения с торцевыми уплотнениями могут многократно 
разбираться; 
при каждой повторной сборке используйте новую уплотни-
тельную прокладку.

Данный тип соединения представляет собой уплотнение 
«металл по металлу» высокой чистоты, применяемое 
в глубоком вакууме или при высоком давлении.

Уплотнительная прокладка сжимается двумя зеркально 
отполированными буртами ниппелей, стянутых между 
собой двумя гайками с внутренней и наружной резьбой.

Сборка с торцевым уплотнением герметично обжимает 
прокладку из мягкого металла. Данный узел может быть 
зафиксирован зажимом HAM-LET Grip-Kit.

Визуальный осмотр и испытания на утечку могут 
проводиться посредством двух смотровых отверстий 
с противоположных сторон на гайке с внутренней 
резьбой.

СБОРКА НИППЕЛЕЙ С ТОРЦЕВЫМ УПЛОТНЕНИЕМ

* Степень «E» — электрополировка ** Степень «H» — без электрополировки

МАТЕРИАЛ

ИЗДЕЛИЯ

СТЕПЕНЬ ОБРАБОТКИ ПОВЕРХНОСТИ «E» СТЕПЕНЬ ОБРАБОТКИ ПОВЕРХНОСТИ «H»

ОБРАБОТКА
Ra (микродюйм)

ОБРАБОТКА
Ra (микродюйм)

МАКС. СРЕДН. МАКС. СРЕДН.

НИППЕЛИ С ЭЛЕКТРОПОЛИРОВКОЙ 10 5 БЕЗ ЭЛЕКТРОПОЛИРОВКИ 15 10

МИНИ-ФИТИНГИ ПОД СВАРКУ ВСТЫК С ЭЛЕКТРОПОЛИРОВКОЙ 10 5 БЕЗ ЭЛЕКТРОПОЛИРОВКИ 15 10

ФАСОННЫЕ МУФТЫ С ЭЛЕКТРОПОЛИРОВКОЙ 10 5 БЕЗ ЭЛЕКТРОПОЛИРОВКИ 20 15

УДЛИНЕННЫЕ СОЕДИНИТЕЛИ ПОД 
ПРИВАРКУ С ЭЛЕКТРОПОЛИРОВКОЙ 10 5 БЕЗ ЭЛЕКТРОПОЛИРОВКИ 15 10

ПРЯМЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ СОЕДИНИТЕЛИ
С ЭЛЕКТРОПОЛИРОВКОЙ 10 5 БЕЗ ЭЛЕКТРОПОЛИРОВКИ 20 15
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ПРЯМЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ СОЕДИНИТЕЛИ
МУФТА С НАРУЖНОЙ 
РЕЗЬБОЙ
UM

МУФТА ПЕРЕХОДНАЯ 
С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ
RUM

СОЕДИНИТЕЛЬ С НАРУЖ-
НОЙ РЕЗЬБОЙ — НАРУЖ-
НОЙ РЕЗЬБОЙ NPT
CM

МУФТА ПРОХОДНАЯ С КРЕ-
ПЛЕНИЕМ НА ПАНЕЛИ
BU

МУФТА УКОРОЧЕННАЯ 
С КРЕПЛЕНИЕМ НА ПА-
НЕЛИ
SBU

СОЕДИНИТЕЛЬ С КРЕПЛЕ-
НИЕМ НА ПАНЕЛИ И НА-
РУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ NPT
BCM

528 528 528 529 529 529

СОЕДИНИТЕЛЬ С НАРУЖ-
НОЙ РЕЗЬБОЙ — УПЛОТ-
НИТЕЛЬНЫМ КОЛЬЦОМ
CMOB

СОЕДИНИТЕЛЬ С НАРУЖ-
НОЙ РЕЗЬБОЙ — ВНУ-
ТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ NPT
FC

МУФТА С НАРУЖНОЙ 
РЕЗЬБОЙ — LET-LOK
UGL

МУФТА С НАРУЖНОЙ 
РЕЗЬБОЙ — LET-LOK® 
С КРЕПЛЕНИЕМ НА ПА-
НЕЛИ
BUL

МУФТА УКОРОЧЕННАЯ 
С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ — 
LET-LOK® И КРЕПЛЕНИЕМ 
НА ПАНЕЛИ
SBUL

МУФТА С КРЕПЛЕНИЕМ
НА ПАНЕЛИ ПОД ТРУБКУ
Без бурта
BHUT-W

530 530 530 531 531 531

МУФТА УКОРОЧЕННАЯ 
С КРЕПЛЕНИЕМ НА ПАНЕ-
ЛИ ПОД ТРУБКУ
Без бурта
SBHUT-W

532

НИППЕЛИ
НИППЕЛЬ УДЛИНЕННЫЙ
Без бурта
GL-W

НИППЕЛЬ УДЛИНЕННЫЙ
С буртом
GL-S

НИППЕЛЬ С НАРУЖНОЙ 
РЕЗЬБОЙ
Без бурта
GM-W

НИППЕЛЬ УКОРОЧЕННЫЙ
Без бурта
GS-W

НИППЕЛЬ УКОРОЧЕННЫЙ
С буртом
GS-S

МИНИ-НИППЕЛЬ 
УКОРОЧЕННЫЙ
Без бурта
MGS-W

521 521 522 522 523 523

МИНИ-НИППЕЛЬ  
УКОРОЧЕННЫЙ
С буртом
MGS-S

НИППЕЛЬ ПЕРЕХОДНОЙ 
К LET-LOK®

AG

НИППЕЛЬ С НАРУЖНОЙ 
РЕЗЬБОЙ
Укороченный, без бурта
MG-W

НИППЕЛЬ СО СВАРНЫМ 
СОЕДИНЕНИЕМ ВРАСТРУБ
GSW

524 524 524 525

ФАСОННЫЕ МУФТЫ
КОЛЕНЧАТАЯ МУФТА
EU

ТРОЙНИК ПРОХОДНОЙ
TU

КРЕСТОВИНА ПРОХОДНАЯ
CU

КОЛЕНО С НАРУЖНОЙ 
РЕЗЬБОЙ
EM

526 526 526 527

УКАЗАТЕЛЬ
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ПОВОРОТНЫЕ СОЕДИНИТЕЛИ
МУФТА С ВНУТРЕННЕЙ 
РЕЗЬБОЙ — НАРУЖНОЙ 
РЕЗЬБОЙ
UMF

СОЕДИНИТЕЛЬ С ВНУ-
ТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ — 
НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ NPT
MCF

МУФТА С ДВУМЯ 
НАКИДНЫМИ ГАЙКАМИ
UFF

НАКИДНАЯ ГАЙКА — 
ВНУТРЕННЯЯ РЕЗЬБА NPT
FCF

СОЕДИНИТЕЛЬ LET-LOK® 
С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ
FHTL

КРЕСТОВИНА ПРОХОДНАЯ 
С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ
CFFFF

535 535 535 536 536 536

ТРОЙНИК ПРОХОДНОЙ 
С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ
TFFF

КОЛЕНЧАТАЯ МУФТА 
С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ
EFF

537 537

ЗАГЛУШКИ, ГАЙКИ И ПРОБКИ
МУФТА
CP

ДВОЙНАЯ МУФТА
С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ
DFU

ГАЙКА С ВНУТРЕННЕЙ 
РЕЗЬБОЙ
NF

ЗАГЛУШКА С ВНУТРЕН-
НЕЙ РЕЗЬБОЙ
CF

ПРОБКА С НАРУЖНОЙ 
РЕЗЬБОЙ
MP

ГАЙКА С НАРУЖНОЙ 
РЕЗЬБОЙ
NM

532 532 533 533 533 534

ГАЙКА С НАРУЖНОЙ 
КОНУСНОЙ РЕЗЬБОЙ
TNM

ГАЙКА УКОРОЧЕННАЯ 
С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ
SNM

534 534  

ПРОКЛАДКИ
ПРОКЛАДКА
GA

КОЛЬЦЕВАЯ ПРОКЛАДКА
GA-RT

540 540

ПРОКЛАДКА С 
ВЕРТИКАЛЬНОЙ 
УСТАНОВКОЙ
GA-VL

541

СОЕДИНИТЕЛИ ВЫСОКОГО РАСХОДА
НИППЕЛЬ БОЛЬШОГО 
РАСХОДА УДЛИНЕННЫЙ
HGL

МУФТА БОЛЬШОГО РАС-
ХОДА ПОД ТРУБКУ
HMT

ГАЙКА С ВНУТРЕННЕЙ 
РЕЗЬБОЙ ДЛЯ БОЛЬШО-
ГО РАСХОДА
HNF

ГАЙКА С НАРУЖНОЙ 
РЕЗЬБОЙ ДЛЯ БОЛЬШО-
ГО РАСХОДА
HNM

КОЛЕНЧАТАЯ МУФТА 
ДЛЯ БОЛЬШОГО РАС-
ХОДА
HEU

ТРОЙНИК ПРОХОД-
НОЙ ДЛЯ БОЛЬШОГО 
РАСХОДА
HTU

538 538 538 539 539 539
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МИНИ-ФИТИНГИ ПОД ПРИВАРКУ ВСТЫК
МИНИ-КОЛЕНО
Без бурта
ME-W

МИНИ-КОЛЕНО
ПЕРЕХОДНИК
Без бурта
MER-W

МИНИ-КОЛЕНО 45°
Без бурта
ME-45°-W

МИНИ-КОЛЕНО
С удлиненной стороной
Без бурта
MEX-W

МИНИ-ТРОЙНИК
Без бурта
MT-W

МИНИ-ТРОЙНИК 
ПЕРЕХОДНОЙ
Без бурта
MTR-W

542 542 543 543 543 544

МИНИ-КРЕСТОВИНА
Без бурта
MC-W

МИНИ-ТРОЙНИК 
ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ
Без бурта
MTB-W

МУФТА ПЕРЕХОДНАЯ
Без бурта
RU-W

544 545 545

ИНФОРМАЦИЯ ДЛЯ ЗАКАЗА:

V GL 1/2 W E

Кодировка материала

P
316L/316L, вакуумно-кислородное 
обезуглероживание (аргоно-кисло-
родное обезуглероживание)

V Нерж. сталь 316L, ВДП либо  
ВИП/ВДП(1)

H Сплав C-276

HC22 Сплав C-22

* NI Никель

* SS Нержавеющая сталь

Тип кодировки  
фитинга

Кодировка 
размеров

1/8 6 мм

1/4 8 мм

3/8 10 мм

1/2 12 мм

3/4 18 мм

1 25 мм

– – – –

Кодировка концевого  
соединения

S С буртом

W Без бурта

Кодировка
уровня обработки поверхности

Для указания уровня обработки 
поверхности следует добавить 
литеры «E» или «H» в конце номера 
детали:

E с электрополировкой

H без электрополировки

* Только для прокладок
(1) По стандарту SEMI F20-0305

УДЛИНЕННЫЕ СОЕДИНИТЕЛИ ПОД ПРИВАРКУ
КОЛЕНО
Без бурта
EW-W

ТРОЙНИК
Без бурта
TW-W

ТРОЙНИК ПЕРЕХОДНОЙ
Без бурта
TWR-W

КРЕСТОВИНА
Без бурта
CW-W

ПЕРЕХОДНИК
Без бурта
RW-W

ПЕРЕХОДНИК БОЛЬШОГО 
РАЗМЕРА
Без бурта
RW-W

546 546 547 547 548 548

МУФТА ПОД СВАРКУ 
ВСТЫК
Без бурта
UB-W

МУФТА ПОД СВАРКУ 
ВСТЫК
С буртом
UB-S

МУФТА ПОД СВАРКУ 
ВСТЫК
С ограничителем и буртом
UBL-S

КОМПЛЕКТ ЗАЖИМОВ 
GRIPKIT
Фиксирующая гайка

548 549 549 550

УКАЗАТЕЛЬ



521HAM-LET ПЕРЕДОВЫЕ ТЕХНОЛОГИИ КОНТРОЛЯ

СВ
ЕР

ХЧ
ИС

ТЫ
Е

Ф
ИТ

ИН
ГИ

СВ
ЕР

ХЧ
ИС

ТЫ
Е

Ф
ИТ

ИН
ГИ

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения

L C d T
Наружный диа-

метр трубки

Толщина стенки

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм/мм мм дюйм

GL-1/8-W 1/8 36,1 1,42 19,1 0,75 1,9 0,07 1/8" - 0,028

GL-1/4 X 1/8-W 1/4 36,1 1,42 19,1 0,75 1,9 0,07 1/8" - 0,028

GL-1/4-W 1/4 43,2 1,70 19,1 0,75 4,6 0,18 1/4" - 0,035

GL-3/8-W 1/2 45,5 1,79 19,1 0,75 7,7 0,30 3/8" - 0,035

GL-1/2-W 1/2 45,5 1,79 19,1 0,75 10,2 0,40 1/2" - 0,049

GL-1/2-W 1.41 1/2 35,8 1,41 9,6 0,38 10,2 0,40 1/2" - 0,049 

GL-1/2-W, толщина стенки = 0,065 1/2 45,5 1,79 19,1 0,75 9,5 0,37 1/2" - 0,065

GL-1/2 X 1/4-W 1/2 45,5 1,79 19,1 0,75 4,6 0,18 1/4" - 0,035

GL-3/4-W, толщина стенки = 0,049 3/4 51,6 2,03 19,1 0,75 16,6 0,65 3/4" - 0,049

GL-3/4-W, толщина стенки = 0,065 3/4 51,6 2,03 19,1 0,75 15,8 0,62 3/4" - 0,065

GL-1-W, толщина стенки = 0,065 1 58,9 2,32 19,1 0,75 22,1 0,87 1" - 0,065

GL-6MM-W 1/4 43,2 1,70 19,1 0,75 4,0 0,16 6 мм 1,00 -

GL-8MM-W 1/4 43,2 1,70 19,1 0,75 6,0 0,24 8 мм 1,00 -

GL-10MM-W 1/2 45,5 1,79 19,1 0,75 8,0 0,31  10 мм 1,00 -

GL-12MM-W 1/2 45,5 1,79 19,1 0,75 10,0 0,39 12 мм 1,00 -

GL-18MM-W 3/4 51,6 2,03 19,1 0,75 15,0 0,59 18 мм 1,50 -

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения

L C d B D T
Наружный диа-

метр трубки

Толщина стенки

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм/мм мм дюйм

GL-1/4-S 1/4 43,7 1,72 19,1 0,75 4,6 0,18 0,6 0,02 7,4 0,29 1/4" - 0,035

GL-3/8-S 1/2 46,2 1,82 19,1 0,75 7,7 0,30 0,8 0,03 10,4 0,41 3/8" - 0,035

GL-1/2-S 1/2 46,5 1,83 19,1 0,75 10,2 0,40 1,0 0,04 14,0 0,55 1/2" - 0,049

GL-1/2-S, толщина стенки = 0,065 1/2 46,5 1,83 19,1 0,75 9,5 0,37 1,0 0,04 14,0 0,55 1/2" - 0,065

GL-3/4-S, толщина стенки = 0,049 3/4 52,6 2,07 19,1 0,75 16,6 0,65 1,0 0,04 20,3 0,80 3/4" - 0,049

GL-3/4-S, толщина стенки = 0,065 3/4 52,6 2,07 19,1 0,75 15,8 0,62 1,0 0,04 20,3 0,80 3/4" - 0,065

GL-1-S, толщина стенки = 0,065 1 65,3 2,57 19,1 0,75 22,1 0,87 1,0 0,04 26,9 1,06 1" - 0,065

GL-6MM-S 1/4 43,7 1,72 19,1 0,75 4,0 0,16 0,5 0,02 7,0 0,27 6 мм 1,00 -

GL-8MM-S 1/4 46,2 1,82 19,1 0,75 6,0 0,24 0,8 0,03 8,9 0,35 8 мм 1,00 -

GL-10MM-S 1/2 46,2 1,82 19,1 0,75 8,0 0,31 0,8 0,03 10,9 0,43 10 мм 1,00 -

GL-12MM-S 1/2 46,5 1,83 19,1 0,75 10,0 0,39 1,0 0,04 13,2 0,52 12 мм 1,00 -

GL-18MM-S 3/4 52,6 2,07 19,1 0,75 15,0 0,59 1,0 0,04 19,3 0,76 18 мм 1,50 -

GL-W

НИППЕЛЬ УДЛИНЕННЫЙ 
Без бурта 

GL-S

НИППЕЛЬ УДЛИНЕННЫЙ 
С буртом

Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали.

НИППЕЛИ
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Информация  
для заказа

Размер торцевого 
уплотнения

L C d T
Наружный диаметр 

трубки

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм 

GM-1/8-W 1/8 17,8 0,70 7,1 0,28 1,9 0,07 1/8

GM-1/4-W 1/4 33,3 1,31 10,4 0,41 3,0 0,12 1/4

GM-3/8-W 1/2 38,1 1,50 10,4 0,41 7,1 0,28 3/8

GM-1/2-W 1/2 38,1 1,50 12,7 0,50 10,2 0,40 1/2

GM-3/4-W 3/4 50,8 2,00 15,7 0,62 13,5 0,53 3/4

GM-1-W 1 56,4 2,22 20,6 0,81 19,1 0,75 1

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
L C d T

Наружный диа-
метр трубки

Толщина стенки

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм/мм мм дюйм

GS-1/8-W 1/8 27,4 1,08 19,1 0,75 1,9 0,07 1/8" - 0,028

GS-1/4-W 1/4 27,9 1,10 19,1 0,75 4,6 0,18 1/4" - 0,035

GS-1/4 X 1/8-W 1/4 27,9 1,10 19,1 0,75 1,9 0,07 1/8" - 0,028

GS-1/4-W 0.72 1/4 18,3 0,72 9,6 0,38 4,6 0,18 1/4" - 0,035

GS-3/8-W 1/2 28,4 1,12 19,1 0,75 7,7 0,30 3/8" - 0,035

GS-1/2-W 1/2 28,4 1,12 19,1 0,75 10,2 0,40 1/2" - 0,049

GS-1/2-W, толщина стенки = 0,065 1/2 28,4 1,12 19,1 0,75 9,5 0,37 1/2" - 0,065

GS-1/2-W-0.74 1/2 18,8 0,74 9,7 0,38 10,2 0,40 1/2" - 0,049

GS-1/2 X 1/4-W 1/2 28,4 1,12 19,1 0,75 4,6 0,18 1/4" - 0,035

GS-3/4-W, толщина стенки = 0,049 3/4 29,0 1,14 19,1 0,75 16,6 0,65 3/4" - 0,049

GS-3/4-W, толщина стенки = 0,065 3/4 29,0 1,14 19,1 0,75 15,8 0,62 3/4" - 0,065

GS-1-W, толщина стенки = 0,065 1 32,0 1,26 19,1 0,75 22,1 0,87 1" - 0,065

GS-6MM-W 1/4 29,4 1,16 19,1 0,75 4,0 0,16 6 мм 1,00 -

GS-8MM-W 1/4 29,5 1,16 19,1 0,75 6,0 0,24 8 мм 1,00 -

GS-10MM-W 1/2 29,4 1,16 19,1 0,75 8,0 0,31 10 мм 1,00 -

GS-12MM-W 1/2 29,4 1,16 19,1 0,75 10,0 0,39 12 мм 1,00 -

GS-18MM-W 3/4 31,0 1,22 19,1 0,75 15,0 0,59 18 мм 1,50 -

GM-W

НИППЕЛЬ С НАРУЖНОЙ 
РЕЗЬБОЙ 
Без бурта

GS-W

НИППЕЛЬ УКОРОЧЕННЫЙ 
Без бурта

Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали.

L

НИППЕЛИ
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Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
L C d T

Наружный диа-
метр трубки

Толщина стенки

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм/мм мм дюйм

MGS-1/4-W 1/4 15,2 0,60 6,4 0,25 4,6 0,18 1/4" - 0,035

MGS-3/8-W 1/2 15,8 0,62 6,4 0,25 7,7 0,30 3/8" - 0,035

MGS-1/2-W 1/2 15,8 0,62 6,4 0,25 10,2 0,40 1/2" - 0,049

MGS-1/2-W, толщина стенки = 0,065 1/2 15,8 0,62 6,4 0,25 9,5 0,37 1/2" - 0,065

MGS-6MM-W 1/4 15,2 0,60 6,4 0,25 4,0 0,16 6 мм 1,00 -

MGS-8MM-W 1/4 15,8 0,62 6,4 0,25 6,0 0,24 8 мм 1,00 -

MGS-10MM-W 1/2 15,8 0,62 6,4 0,25 8,0 0,31 10 мм 1,00 -

MGS-12MM-W 1/2 15,8 0,62 6,4 0,25 10,0 0,39 12 мм 1,00 -

GS-S

НИППЕЛЬ УКОРОЧЕННЫЙ 
С буртом

MGS-W

МИНИ-НИППЕЛЬ УКОРОЧЕННЫЙ 
Без бурта

Информация для заказа

Размер 
торцевого 

уплотнения

L C d B D T
Наружный диа-

метр трубки

Толщина 
стенки

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм/мм мм дюйм

GS-1/4-S 1/4 28,5 1,12 19,1 0,75 4,6 0,18 0,6 0,02 7,4 0,29 1/4" - 0,035

GS-3/8-S 1/2 29,2 1,15 19,1 0,75 7,7 0,30 0,8 0,03 10,4 0,41 3/8" - 0,035

GS-1/2-S 1/2 29,4 1,16 19,1 0,75 10,2 0,40 1,0 0,04 14,0 0,55 1/2" - 0,049

GS-1/2-S, толщина стенки = 0,065 1/2 29,4 1,16 19,1 0,75 9,5 0,37 1,0 0,04 14,0 0,55 1/2" - 0,065

GS-3/4-S, толщина стенки = 0,049 3/4 30,0 1,18 19,1 0,75 16,6 0,65 1,0 0,04 20,3 0,80 3/4" - 0,049

GS-3/4-S, толщина стенки = 0,065 3/4 30,0 1,18 19,1 0,75 15,8 0,62 1,0 0,04 20,3 0,80 3/4" - 0,065

GS-1-S, толщина стенки = 0,065 1 32,1 1,26 19,1 0,75 22,1 0,87 1,0 0,04 26,9 1,06 1" - 0,065

GS-6MM-S 1/4 30,0 1,18 19,1 0,75 4,0 0,16 0,5 0,02 7,0 0,27 6 мм 1,00 -

GS-8MM-S 1/4 30,2 1,19 19,1 0,75 6,0 0,24 0,8 0,03 8,9 0,35 8 мм 1,00 -

GS-10MM-S 1/2 31,0 1,22 19,1 0,75 8,0 0,31 0,8 0,03 10,9 0,43 10 мм 1,00 -

GS-12MM-S 1/2 30,5 1,20 19,1 0,75 10,0 0,39 1,0 0,04 13,2 0,52 12 мм 1,00 -

GS-18MM-S 3/4 31,0 1,22 19,1 0,75 15,0 0,59 1,0 0,04 19,3 0,76 18 мм 1,50 -

Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали.

НИППЕЛИ
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AG

НИППЕЛЬ ПЕРЕХОДНОЙ К LET-LOK® 

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
L C d T

Наружный диаметр 
трубки

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм/мм 

AG-1/4 1/4 41,2 1,62 15,9 0,62 4,3 0,17 1/4"

AG-3/8 1/2 46,0 1,81 17,5 0,69 6,8 0,27 3/8"

AG-1/2 1/2 49,3 1,94 24,4 0,96 9,4 0,37 1/2"

AG-6M 1/4 41,2 1,62 15,7 0,62 4,0 0,16 6 мм

MGS-S

МИНИ-НИППЕЛЬ 
УКОРОЧЕННЫЙ 
С буртом

MG-W

НИППЕЛЬ С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ
Укороченный, без бурта

Информация для заказа

Размер 
торцевого 

уплотнения

L C d B D T
Наружный диа-

метр трубки

Толщина 
стенки

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм/мм мм дюйм

MGS-1/4-S 1/4 15,8 0,62 6,4 0,25 4,6 0,18 0,6 0,02 7,4 0,29 1/4" - 0,035

MGS-3/8-S 1/2 16,5 0,65 6,4 0,25 7,7 0,30 0,8 0,03 10,4 0,41 3/8" - 0,035

MGS-1/2-S 1/2 16,8 0,66 6,4 0,25 10,2 0,40 1,0 0,04 14,0 0,55 1/2" - 0,049

MGS-1/2-S, толщина стенки = 0,065 1/2 16,8 0,66 6,4 0,25 9,5 0,37 1,0 0,04 14,0 0,55 1/2" - 0,065

MGS-6MM-S 1/4 15,8 0,62 6,4 0,25 4,0 0,16 0,5 0,02 7,0 0,27 6 мм 1,00 -

MGS-8MM-S 1/4 16,5 0,65 6,4 0,25 6,0 0,24 0,8 0,03 8,9 0,35 8 мм 1,00 -

MGS-10MM-S 1/2 16,5 0,65 6,4 0,25 8,0 0,31 0,8 0,03 10,9 0,43 10 мм 1,00 -

MGS-12MM-S 1/2 16,8 0,66 6,4 0,25 10,0 0,39 1,0 0,04 13,2 0,52 12 мм 1,00 -

Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали.

Информация для заказа
Размер торцево-

го уплотнения
L C d T

Наружный диа-
метр трубки

Толщина стенки

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм/мм мм дюйм

MG-1/4-W 1/4 30,5 1,20 6,4 0,25 4,6 0,18 1/4" - 0,035

MG-1/4-W 1.32 1/4 33,5 1,32 9,6 0,38 4,6 0,18 1/4" - 0,035

MG-3/8-W 1/2 32,8 1,29 6,4 0,25 7,7 0,30 3/8" - 0,035

MG-1/2-W 1/2 32,8 1,29 6,4 0,25 10,2 0,40 1/2" - 0,049

MG-6MM-W 1/4 30,5 1,20 6,4 0,25 4,0 0,16 6 мм 1,00 -

MG-8MM-W 1/4 30,5 1,20 6,4 0,25 6,0 0,24 8 мм 1,00 -

MG-10MM-W 1/2 32,8 1,29 6,4 0,25 8,0 0,31 10 мм 1,00 -

MG-12MM-W 1/2 32,8 1,29 6,4 0,25 10,0 0,39 12 мм 1,00 -

НИППЕЛИ
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Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
L d E D T

Наружный диа-
метр трубки

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм

GSW-1/8 1/8 17,8 0,70 2,4 0,09 2,5 0,10 5,1 0,20 1/8

GSW-1/4 1/4 33,3 1,31 4,6 0,18 7,1 0,28 8,9 0,35 1/4

GSW-1/4-W-0.75” 1/4 19,1 0,75 4,6 0,18 7,1 0,28 8,9 0,35 1/4

GSW-1/4-W-0.50” 1/4 12,7 0,50 4,6 0,18 7,1 0,28 8,9 0,35 1/4

GSW-3/8 1/2 38,1 1,50 7,1 0,28 7,9 0,31 15,2 0,60 3/8

GSW-1/2 1/2 38,1 1,50 10,2 0,40 9,6 0,38 15,2 0,60 1/2

GSW-3/4 3/4 50,8 2,00 15,7 0,62 11,2 0,44 22,4 0,88 3/4

GSW-1 1 56,4 2,22 22,1 0,87 15,7 0,62 30,2 1,19 1

GSW

НИППЕЛЬ СО СВАРНЫМ 
СОЕДИНЕНИЕМ ВРАСТРУБ 

Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали.

НИППЕЛИ
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Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали.

EU

КОЛЕНЧАТАЯ МУФТА

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
L d F T

Размер резьбы

дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм 

P-EU-1/4 1/4 27,2 1,07 4,6 0,18 1/2 9/16-18

P-EU-1/2 1/2 36,8 1,45 10,2 0,40 13/16 7/8-14

P-EU-3/4 3/4 48,8 1,92 15,8 0,62 1 1/4 1 1/4-18

P-EU-1 1 50,8 2,00 22,1 0,87 1 11/16 1 1/2-20

TU

ТРОЙНИК ПРОХОДНОЙ

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
L B d F T

Размер резьбы

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм 

P-TU-1/4 1/4 27,2 1,07 54,4 2,14 4,6 0,18 1/2 9/16-18

P-TU-1/2 1/2 36,8 1,45 73,6 2,90 10,2 0,40 13/16 7/8-14

P-TU-3/4 3/4 48,8 1,92 97,6 3,84 15,8 0,62 1 1/4 1 1/4-18

P-TU-1 1 50,8 2,00 101,6 4,00 22,1 0,87 1 11/16 1 1/2-20

CU

КРЕСТОВИНА ПРОХОДНАЯ

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
L d F T

Размер резьбы

дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм 

P-CU-1/4 1/4 27,2 1,07 4,6 0,18 1/2 9/16-18

P-CU-1/2 1/2 36,8 1,45 10,2 0,40 13/16 7/8-14

ФАСОННЫЕ МУФТЫ
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Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали.

EM

КОЛЕНО С НАРУЖНОЙ 
РЕЗЬБОЙ

Информация для заказа

Размер 
торцевого 

уплотнения

L L1 C d d1 F T
Размер 
резьбы

P
NPT-M

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм

P-EM-1/4 X 1/8 1/4 27,2 1,07 22,1 0,87 9,6 0,38 4,6 0,18 4,6 0,18 1/2 9/16-18 1/8

P-EM-1/4 X 1/4 1/4 27,2 1,07 26,7 1,05 14,2 0,56 4,6 0,18 4,6 0,18 1/2 9/16-18 1/4

P-EM-1/4 X 1/2 1/4 31,2 1,45 33,5 1,26 19,0 0,75 4,6 0,18 9,5 0,37 13/16 9/16-18 1/2

P-EM-1/2 X 1/4 1/2 36,8 1,23 32,0 1,32 14,2 0,56 10,2 0,40 4,6 0,18 13/16 7/8-14 1/4

P-EM-1/2 X 3/8 1/2 36,8 1,45 32,0 1,26 14,2 0,56 10,2 0,40 9,5
0,37

13/16 7/8-14 3/8

P-EM-1/2 X 1/2 1/2 36,8 1,45 36,8 1,45 19,0 0,75 10,2 0,40 10,2 0,40 13/16 7/8-14 1/2

ФАСОННЫЕ МУФТЫ
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UM

МУФТА С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ
 

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
L d W T

Размер резьбы

дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм

P-UM 1/4 1/4 39,4 1,55 4,6 0,18 5/8 9/16-18

P-UM 1/2 1/2 46,7 1,84 10,2 0,40 15/16 7/8-14

P-UM 3/4 3/4 62,0 2,44 15,8 0,62 1 5/16 1 1/4-18

P-UM 1 1 65,8 2,59 22,2 0,87 1 5/8 1 1/2 - 20

Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали.

CM

СОЕДИНИТЕЛЬ С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ — 
НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ NPT

Информация для заказа

Размер 
торцевого 

уплотнения

L C d d1 W T
Размер резьбы

P
NPT-M

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм

P-CM-1/4 X 1/8 1/4 33,3 1,31 9,6 0,38 4,6 0,18 4,6 0,18 5/8 9/16-18 1/8

P-CM-1/4 X 1/4 1/4 37,8 1,49 14,2 0,56 4,6 0,18 4,6 0,18 5/8 9/16-18 1/4

P-CM-1/4 X R1/4 BSPT 1/4 37,8 1,49 14,2 0,56 4,6 0,18 4,6 0,18 5/8 9/16-18 1/4 BSPT

P-CM-1/2 X 1/4 1/2 41,9 1,65 14,2 0,56 10,2 0,40 7,1 0,28 15/16 7/8-14 1/4

P-CM-1/2 X 3/8 1/2 41,9 1,65 14,2 0,56 9,6 0,38 9,6 0,38 15/16 7/8-14 3/8

P-CM-1/2 X 1/2 1/2 46,7 1,84 19,0 0,75 10,2 0,40 10,2 0,40 15/16 7/8-14 1/2

P-CM-3/4 X 3/4 3/4 55,6 2,19 19,0 0,75 15,8 0,62 15,8 0,62 1 5/16 1 1/4-18 3/4

P-CM-1 X 1 1 62,7 2,47 23,9 0,94 22,2 0,87 22,2 0,87 1 5/8 1 1/2 - 20 1 

RUM

МУФТА ПЕРЕХОДНАЯ  
С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ

Информация для 
заказа

Размер торцево-
го уплотнения

Размер торцево-
го уплотнения 1

L d d1 W T
Размер резьбы

T1
Размер резьбы

дюйм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм

P-RUM 1/4 X 1/8 1/4 1/8 34,8 1,37 4,6 0,18 2,4 0,09 5/8 9/16-18 5/16-24

P-RUM 1/2 X 1/4 1/2 1/4 43,4 1,71 10,2 0,40 4,6 0,18 15/16 7/8-1/4 9/16-18

ПРЯМЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ СОЕДИНИТЕЛИ
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BU

МУФТА ПРОХОДНАЯ 
С КРЕПЛЕНИЕМ НА ПАНЕЛИ

SBU

МУФТА УКОРОЧЕННАЯ 
С КРЕПЛЕНИЕМ НА ПАНЕЛИ

Информация для заказа

Размер 
торцевого 

уплотнения

L C d W W1 T
Размер резьбы

Размер отвер-
стия в панели

дюйм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм

P-SBU 1/4 1/4 46,2 1,82 25,1 0,99 4,6 0,18 3/4 3/4 9/16-18 19/32

P-SBU 1/2 1/2 54,4 2,14 28,2 1,11 10,2 0,40 1 1/16 1 1/16 7/8-14 29/32

Информация для заказа
Размер торцево-

го уплотнения

L C d W W1 T
Размер резьбы

Размер отвер-
стия в панели

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм

P-BU 1/4 1/4 56,6 2,23 33,0 1,30 4,6 0,18 3/4 3/4 9/16-18 19/32

P-BU 1/2 1/2 65,3 2,57 37,6 1,48 10,2 0,40 1 1/16 1 1/16 7/8-14 29/32

Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали.

BCM

СОЕДИНИТЕЛЬ С КРЕПЛЕНИЕМ  
НА ПАНЕЛИ И НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ NPT

Информация для заказа

Размер 
торцевого 
уплотне-

ния

L C d M d1 W W1 T
Размер резьбы

P
NPT-M Размер отвер-

стия в панели

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм

P-BCM 1/4 X 1/4 1/4 56,1 2,21 15,8 0,62 4,6 0,18 31,5 1,24 7,1 0,28 13/16 13/16 9/16-18 1/4 21/32

P-BCM 1/2 X 1/4 1/2 59,4 2,34 17,8 0,70 10,2 0,40 31,5 1,24 7,1 0,28 15/16 13/16 7/8-14 1/4 21/32

ПРЯМЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ СОЕДИНИТЕЛИ
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CMOB

СОЕДИНИТЕЛЬ С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ

FC

СОЕДИНИТЕЛЬ С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ — 
ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ NPT

Информация для заказа
Размер торцево-

го уплотнения
L C B d d1 W T

Размер резьбы
T1

Размер резьбы
Размер 

уплотни-
тельного 
кольцадюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм

P-CMOB 1/4 X 9/16 1/4 33,8 1,33 9,9 0,39 6,4 0,25 4,6 0,18 7,1 0,28 3/4 9/16-18 9/16-18 3-906

P-CMOB 1/2 X 7/8 1/2 42,2 1,66 12,7 0,50 10,2 0,40 7,1 0,28 15,0 0,59 1 7/8-14 7/8-14 3-910

P-CMOB 1/2 X 9/16 1/2 37,6 1,48 9,9 0,39 6,4 0,25 7,1 0,28 7,1 0,28 15/16 7/8-14 9/16-18 3-906

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
L d W T

Размер резьбы
P

NPT-F

дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм

P-FC 1/4 X 1/8 1/4 35,8 1,41 4,6 0,18 5/8 9/16-18 1/8

P-FC 1/4 X 1/4 1/4 39,1 1,54 4,6 0,18 3/4 9/16-18 1/4

P-FC 1/2 X 1/4 1/2 39,1 1,54 10,2 0,40 15/16 7/8-14 1/4

P-FC 1/2 X 3/8 1/2 44,7 1,76 10,2 0,40 15/16 7/8-14 3/8

P-FC 1/2 X 1/2 1/2 50,5 1,99 10,2 0,40 1 1/16 7/8-14 1/2

P-FC 3/4 X 3/4 3/4 59,9 2,36 15,8 0,62 1 5/16 1 1/4-18 3/4

P-FC 1 X 1 1 63,8 2,51 22,1 0,87 1 5/8 1 1/2-20 1

Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали.

UGL

МУФТА С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ — LET-LOK®

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения

L C B d W H T
Наружный диа-

метр трубки

T1
Размер  
резьбы

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм

P-UGL 1/4 X 1/8 1/4 38,9 1,53 15,2 0,60 12,7 0,50 4,6 0,18 5/8 7/16 1/8 9/16-18

P-UGL 1/4 X 1/4 1/4 41,1 1,62 17,8 0,70 15,2 0,60 4,6 0,18 5/8 9/16 1/4 9/16-18

P-UGL 1/4 X 3/8 1/4 42,1 1,66 19,4 0,76 16,8 0,66 4,6 0,18 5/8 11/16 3/8 9/16-18

P-UGL 1/2 X 3/8 1/2 46,7 1,84 19,4 0,76 16,8 0,66 7,1 0,28 15/16 11/16 3/8 7/8-14

P-UGL 1/2 X 1/2 1/2 49,5 1,95 21,8 0,86 22,9 0,90 10,2 0,40 15/16 7/8 1/2 7/8-14

ПРЯМЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ СОЕДИНИТЕЛИ
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 УПЛОТНИТЕЛЬНЫМ КОЛЬЦОМBUL

МУФТА С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ  —
LET-LOK® С КРЕПЛЕНИЕМ НА ПАНЕЛИ

SBUL

МУФТА УКОРОЧЕННАЯ С НАРУЖНОЙ 
РЕЗЬБОЙ — LET-LOK® И КРЕПЛЕНИЕМ 
НА ПАНЕЛИ

Информация для заказа

Размер 
торцевого 

уплотнения

L C B d W W1 H T
Наружный 
диаметр 
трубки

T1
Размер 
резьбы

Размер 
отверстия 
в панели

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм

P-BUL 1/4 X 1/4 1/4 57,2 2,25 33,5 1,32 15,2 0,60 4,6 0,18 5/8 5/8 9/16 1/4 9/16-18 29/64

P-BUL 1/2 X 3/8 1/4 64,5 2,54 36,8 1,45 16,8 0,66 7,1 0,28 15/16 3/4 11/16 3/8 7/8-14 37/64

P-BUL 1/2 X 1/2 1/2 69,9 2,74 41,9 1,65 22,9 0,90 10,2 0,40 15/16 15/16 7/8 1/2 7/8-14 49/64

Информация для 
заказа

Размер 
торцевого 

уплотнения

L C B d W W1 H T
Наружный 
диаметр 
трубки

T1
Размер 
резьбы

Размер 
отверстия 
в панели

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм

P-SBUL 1/4 X 1/4 1/4 47,8 1,88 26,7 1,05 15,2 0,60 4,6 0,18 5/8 5/8 9/16 1/4 9/16-18 29/64

Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали.

BHUT-W

МУФТА С КРЕПЛЕНИЕМ 
НА ПАНЕЛИ ПОД ТРУБКУ
Без бурта

Информация для заказа

Размер 
торцевого 

уплотнения

L B C d W W1 T
Наружный 
диаметр 
трубки

T1
Размер 
резьбы

Размер 
отверстия 
в панели

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм

P-BHUT-1/4 X 1/4-W 1/4 59,9 2,36 33,0 1,30 19,1 0,75 4,6 0,18 3/4 3/4 1/4 9/16-18 19/32

P-BHUT-1/2 X 1/2-W 1/2 66,6 2,62 37,6 1,48 19,1 0,75 10,2 0,40 1 1/16 1 1/16 1/2 7/8-14 29/32

ПРЯМЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ СОЕДИНИТЕЛИ
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CP

МУФТА 

Информация для заказа
Размер торцевого уплотнения

L W T
Размер резьбы

дюйм мм дюйм дюйм дюйм

P-CP 1/4 1/4 30,2 1,19 3/4 9/16-18

P-CP 1/2 1/2 33,3 1,31 1 1/16 7/8-14

P-CP 3/4 3/4 42,7 1,68 1 1/2 1 1/4-18

P-CP 1 1 51,8 2,04 1 3/4 1 1/2-20

Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали.

DFU

ДВОЙНАЯ МУФТА
С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
L B d W T

Размер резьбы

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм

P-DFU-1/4 1/4 30,2 1,19 6,0 0,24 6,4 0,25 3/4 9/16-18

P-DFU-1/2 1/2 33,3 1,31 6,0 0,24 14,0 0,55 1 1/16 7/8-14

Внимание. Этот вид соединительной арматуры следует использовать только с поворотным соединителем с наружной резьбой.

SBHUT-W

МУФТА УКОРОЧЕННАЯ 
С КРЕПЛЕНИЕМ НА ПАНЕЛИ 
ПОД ТРУБКУ
Без бурта

Информация для заказа

Размер 
торцевого 

уплотнения

L B C d W W1 T
Наружный 
диаметр 
трубки

T1
Размер 
резьбы

Размер 
отверстия 
в панели

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм

P-SBHUT-1/4 X 1/4-W 1/4 49,5 1,95 25,1 0,99 19,1 0,75 4,6 0,18 3/4 3/4 1/4 9/16-18 19/32

P-SBHUT-1/2 X 1/2-W 1/2 58,7 2,31 29,7 1,17 19,1 0,75 10,2 0,40 1 1/16 1 1/16 1/2 7/8-14 29/32

ПРЯМЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ СОЕДИНИТЕЛИ

ЗАГЛУШКИ, ГАЙКИ И ПРОБКИ

Отверстие для испытания 
на наличие течи

Отверстие для испытания 
на наличие течи
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NF

ГАЙКА С ВНУТРЕННЕЙ 
РЕЗЬБОЙ

CF

ЗАГЛУШКА С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ 

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
L D W T

Размер резьбы

дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм

P-NF 1/8 1/8 13,6 0,54 5,3 0,21 7/16 5/16-24

P-NF 1/4 1/4 20,6 0,81 9,2 0,36 3/4 9/16-18

P-NF 1/2 1/2 22,5 0,88 15,5 0,61 1 1/16 7/8-14

P-NF 3/4 3/4 28,5 1,12 22,6 0,89 1 1/2 1 1/4-18

P-NF 1 1 34,0 1,34 30,6 1,20 1 3/4 1 1/2-20

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
L L1 W T

Размер резьбы

дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм

PCF1/8 1/8 16,6 0,65 8,4 0,33 7/16 5/16-24

P-CF 1/4 1/4 23,9 0,94 12,7 0,50 3/4 9/16-18

P-CF 1/2 1/2 25,6 1,01 14,2 0,56 1 1/16 7/8-14

P-CF 3/4 3/4 32,3 1,27 19,1 0,75 1 1/2 1 1/4-18

P-CF 1 1 39,0 1,53 23,4 0,92 1 3/4 1 1/2-20

Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали.

MP

ПРОБКА С НАРУЖНОЙ  
РЕЗЬБОЙ

Информация для заказа
Размер торцевого уплотнения

L W T
Размер резьбы

дюйм мм дюйм дюйм дюйм

P-MP 1/8 1/8 17,3 0,68 3/8 5/16-24

P-MP 1/4 1/4 23,4 0,92 5/8 9/16-18

P-MP 1/2 1/2 27,4 1,08 15/16 7/8-14

P-MP 3/4 3/4 36,3 1,43 1 5/16 1 1/4-18

P-MP 1 1 38,6 1,52 1 5/8 1 1/2-20

ЗАГЛУШКИ, ГАЙКИ И ПРОБКИ

Отверстие для испытания 
на наличие течи

Отверстие для испытания 
на наличие течи
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NM

ГАЙКА С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ

TNM

ГАЙКА С НАРУЖНОЙ 
КОНУСНОЙ РЕЗЬБОЙ

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
L D W T

Размер резьбы

дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм

P-NM 1/8 1/8 12,7 0,50 5,3 0,21 3/8 5/16-24

P-NM 1/4 1/4 18,0 0,71 9,2 0,36 5/8 9/16-18

P-NM 1/2 1/2 20,6 0,81 15,5 0,61 15/16 7/8-14

P-NM 3/4 3/4 25,4 1,00 22,7 0,89 1 5/16 1 1/4-18

P-NM 1 1 30,2 1,19 30,5 1,20 1 5/8 1 1/2-20

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
L D W T

Размер резьбы

дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм

P-NM 1/4 1/4 18,0 0,71 9,2 0,36 5/8 9/16-18

Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали.

SNM

ГАЙКА УКОРОЧЕННАЯ 
С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
L D W T

Размер резьбы

дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм

P-SNM 1/4.54 1/4 13,7 0,54 9,2 0,36 5/8 9/16-18

P-SNM 1/4.65 1/4 16,5 0,65 9,2 0,36 5/8 9/16-18

ЗАГЛУШКИ, ГАЙКИ И ПРОБКИ
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UMF

МУФТА С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ — 
НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ

MCF

СОЕДИНИТЕЛЬ С ВНУТРЕННЕЙ 
РЕЗЬБОЙ — НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ NPT

Информация для заказа
Размер торцево-

го уплотнения

L C d F W T
Наружный 
диаметр 
трубки

T1
Размер  
резьбы

T2
Размер  
резьбы

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм

P-UMF-1/4 X 1/4 1/4 45,2 1,78 21,6 0,85 4,6 0,18 5/8 3/4 1/4 9/16-18 9/16-18

P-UMF-1/2 X 1/2 1/2 49,8 1,96 22,1 0,87 10,2 0,40 15/16 1-1/16 1/2 7/8-14 7/8-14 

Информация для заказа

Размер 
торцевого 

уплотнения

L C d F W T
Наружный диа-

метр трубки

T1
Размер  
резьбы

P
NPT-M

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм

P-MCF-1/4 X 1/4 1/4 45,5 1,79 23,4 0,92 4,6 0,18 9/16 3/4 1/4 9/16-18 1/4

P-MCF-1/2 X 1/2 1/2 53,1 2,09 25,6 1,01 10,2 0,40 7/8 1 1/16 1/2 7/8-14 1/2

Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали.

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
L d W T

Наружный диаметр 
трубки

T1
Размер резьбы

дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм

P-UFF-1/4 X 1/4 1/4 43,0 1,69 4,6 0,18 3/4 1/4 9/16-18

P-UFF-1/2 X 1/2 1/2 44,1 1,73 10,2 0,40 1 1/16 1/2 7/8-14 

UFF

МУФТА С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ — 
ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ

ПОВОРОТНЫЕ СОЕДИНИТЕЛИ
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FCF

НАКИДНАЯ ГАЙКА —  
ВНУТРЕННЯЯ РЕЗЬБА NPT

FHTL

СОЕДИНИТЕЛЬ 
С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ — LET-LOK®

Информация  
для заказа

Размер 
торцевого 

уплотнения

L C d F W T
Наружный диа-

метр трубки

T
Размер  
резьбы

P
NPT-F

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм

P-FCF-1/4 X 1/4 1/4 45,0 1,77 23,4 0,92 4,6 0,18 3/4 3/4 1/4 9/16-18 1/4

P-FCF-1/2 X 1/2 1/2 54,8 2,16 26,4 1,04 10,2 0,40 1 1/16 1 1/16 1/2 7/8-14 1/2

Информация  
для заказа

Размер торцевого 
уплотнения

L C d F W H T
Наружный 
диаметр 
трубки

T1
Наружный 
диаметр 
трубки

T2
Размер 
резьбы

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм дюйм

P-FHTL-1/4 X 1/4 1/4 49,3 1,94 17,8 0,70 4,6 0,18 1/2 3/4 9/16 1/4 1/4 9/16-18 

P-FHTL-1/2 X 1/2 1/2 56,6 2,23 21,8 0,86 10,2 0,40 13/16 1 1/16 7/8 1/2 1/2 7/8-14 

Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали.

CFFFF

КРЕСТОВИНА ПРОХОДНАЯ 
С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ

Информация для заказа

Размер торцевого 
уплотнения

L d W T
Наружный диаметр 

трубки

T
Размер резьбы

дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм

V-CFFFF 1/4 1/4 25,4 1 4,6 0,18 3/4 1/4 9/16-18

d

L

L

T1WT

ПОВОРОТНЫЕ СОЕДИНИТЕЛИ
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TFFF

ТРОЙНИК ПРОХОДНОЙ 
С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ

EFF

КОЛЕНЧАТАЯ МУФТА 
С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ

Информация для заказа

Размер торцевого 
уплотнения

L d W T
Наружный диаметр 

трубки

T
Размер резьбы

дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм

V-TFFF 1/4 1/4 25,4 1 4,6 0,18 3/4 1/4 9/16-18

V-TFFF 1/2 1/2 29,2 1,5 10,2 0,40 1-1/16 1/2 7/8-14

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
L d W T

Наружный диаметр 
трубки

T
Размер резьбы

дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм

V-EFF 1/4 1/4 25,4 1 4,6 0,18 3/4 1/4 9/16-18

V-EFF 1/2 1/2 29,2 1,5 10,2 0,40 1-1/16 1/2 7/8-14

L

L

d

T T1W

d

L

T W T1

ПОВОРОТНЫЕ СОЕДИНИТЕЛИ
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HGL

НИППЕЛЬ БОЛЬШОГО РАСХОДА 
УДЛИНЕННЫЙ

Информация  
для заказа

Размер торцевого 
уплотнения

L d T
Наружный диаметр трубки

Внутренний диаметр

дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм мм дюйм

V-HGL-3/8-0.6 1/4 15,2 0,60 6,4 0,25 3/8 7,7 0,30

V-HGL-3/8-1.13 1/4 28,7 1,13 6,4 0,25 3/8 7,7 0,30

V-HGL-3/8-1.19 1/4 30,2 1,19 6,4 0,25 3/8 7,7 0,30

V-HGL-3/8-1.31 1/4 33,3 1,31 6,4 0,25 3/8 7,7 0,30

HMT

СОЕДИНИТЕЛЬ БОЛЬШОГО РАСХОДА 
ПОД ТРУБКУ

HNF

ГАЙКА С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ 
ДЛЯ БОЛЬШОГО РАСХОДА

Информация  
для заказа

Размер 
торцевого 

уплотнения

L B C d W T
Наружный диа-

метр трубки

T1
Размер резьбы

Внутренний 
диаметр

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм мм дюйм

P-HMT 1/4 1/4 42,7 1,68 15,8 0,62 19,1 0,75 6,4 0,25 5/8 3/8 9/16-18 7,7 0,30

Информация  
для заказа

Размер торцевого 
уплотнения L D W T

Размер резьбы

дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм

P-HNF 1/4 1/4 20,6 0,81 10,0 0,39 3/4 9/16-18 

Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали.

СОЕДИНИТЕЛИ ВЫСОКОГО РАСХОДА
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HNM

ГАЙКА С НАРУЖНОЙ РЕЗЬБОЙ 
ДЛЯ БОЛЬШОГО РАСХОДА

Информация для заказа

Размер торцевого 
уплотнения L D T

Размер резьбы
W

дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм

P-HNM 1/4 1/4 18,0 0,71 10,0 0,39 9/16-18 5/8

HEU

КОЛЕНЧАТАЯ МУФТА
ДЛЯ БОЛЬШОГО РАСХОДА

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
L d F T

Размер резьбы

дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм 

P-HEU-1/4 1/4 27,2 1,07 6,4 0,25 1/2 9/16-18

HTU

ТРОЙНИК ПРОХОДНОЙ
ДЛЯ БОЛЬШОГО РАСХОДА

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
L B d F T

Размер резьбы

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм 

P-HTU-1/4 1/4 27,2 1,07 54,4 2,14 6,4 0,25 1/2 9/16-18

СОЕДИНИТЕЛИ ВЫСОКОГО РАСХОДА
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Пример:

При заказе необходимо указать серию фитинга, материал изготовления и типоразмеры (см. таблицу изделий). 

SS

Описание материала

SS — нержавеющая сталь

NI — никель

GA-1/4-

ИНФОРМАЦИЯ ДЛЯ ЗАКАЗА:
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GA

ПРОКЛАДКА

GA-RT

КОЛЬЦЕВАЯ ПРОКЛАДКА

КОЛЬЦЕВЫЕ ПРОКЛАДКИ БЕЗ ПОКРЫТИЯ

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
D d S

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм

GA-1/4-RT-E 1/4 12,7 0,50 6,1 0,24 0,7 0,028

GA-1/2-RT-E 1/2 20,1 0,79 11,1 0,44 0,7 0,028

КОЛЬЦЕВЫЕ ПРОКЛАДКИ С СЕРЕБРЯНЫМ ПОКРЫТИЕМ

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
D d S

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм

GA-1/4-RT С СЕРЕБРЯНЫМ ПОКРЫТИЕМ 1/4 12,7 0,50 6,1 0,24 0,7 0,028

GA-1/2-RT С СЕРЕБРЯНЫМ ПОКРЫТИЕМ 1/2 20,1 0,79 11,1 0,44 0,7 0,028

GA-3/4-RT С СЕРЕБРЯНЫМ ПОКРЫТИЕМ 3/4 29,0 1,14 16,8 0,66 0,7 0,028

GA-1-RT С СЕРЕБРЯНЫМ ПОКРЫТИЕМ 1 35,6 1,40 22,6 0,89 0,7 0,028

ПРОКЛАДКИ БЕЗ ПОКРЫТИЯ

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
D d S

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм

GA-1/4-E 1/4 11,9 0,47 5,6 0,22 0,7 0,028

GA-1/2-E 1/2 19,8 0,78 11,2 0,44 0,7 0,028

ПРОКЛАДКИ С СЕРЕБРЯНЫМ ПОКРЫТИЕМ

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
D d S

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм

GA-1/4 С СЕРЕБРЯНЫМ ПОКРЫТИЕМ 1/4 11,9 0,47 5,6 0,22 0,7 0,028

GA-1/2 С СЕРЕБРЯНЫМ ПОКРЫТИЕМ 1/2 19,8 0,78 11,2 0,44 0,7 0,028

Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру 
детали (см. таблицу материалов на странице 157).

ПРОКЛАДКИ
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GA-VL

ПРОКЛАДКА С ВЕРТИКАЛЬНОЙ УСТАНОВКОЙ

ПРОКЛАДКИ БЕЗ ПОКРЫТИЯ

Информация для заказа
Размер торцевого 

уплотнения
D d S

дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм

SS-GA-1/4-VL-E 1/4 12,3 0,48 6,2 0,24 0,7 0,028

SS-GA-1/2-VL-E 1/2 19,7 0,78 11,0 0,43 0,7 0,028

NI-GA-1/4-VL-E 1/4 12,3 0,48 6,2 0,24 0,7 0,028

NI-GA-1/2-VL-E 1/2 19,7 0,78 11,0 0,43 0,7 0,028

ПРОКЛАДКИ

Ø
d D

S
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Информация для заказа

L C d F T
Наружный диа-

метр трубки

Толщина стенки

мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм/мм мм дюйм

V-ME-1/8-W 10,3 0,41 6,4 0,25 1,9 0,07 5/16 1/8" - 0,028

V-ME-1/4-W 10,3 0,41 6,4 0,25 4,6 0,18 5/16 1/4" - 0,035

V-ME-3/8-W 11,9 0,47 6,4 0,25 7,7 0,30 7/16 3/8" - 0,035

V-ME-1/2-W 13,5 0,53 6,4 0,25 10,2 0,40 9/16 1/2" - 0,049

V-ME-1/2-W, толщина стенки = 0,065 13,5 0,53 6,4 0,25 9,5 0,37 9/16 1/2" - 0,065

V-ME-6MM-W 10,3 0,41 6,4 0,25 4,0 0,16 5/16 6 мм 1,00 -

V-ME-8MM-W 11,9 0,47 6,4 0,25 6,0 0,24 7/16 8 мм 1,00 -

V-ME-10MM-W 11,9 0,47 6,4 0,25 8,0 0,31 7/16 10 мм 1,00 -

V-ME-12MM-W 13,5 0,53 6,4 0,25 10,0 0,39 9/16 12 мм 1,00 -

ME-W

МИНИ-КОЛЕНО
Без бурта

Информация для заказа

L C d1 d F T1
Наружный 
диаметр 
трубки

Толщина стенки
(T1)

T
Наружный 
диаметр 
трубки

Толщина 
стенки

(T)

мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм/мм мм дюйм дюйм/мм мм дюйм

V-MER-1/4 X 1/8-W 10,3 0,41 6,4 0,25 4,6 0,18 1,9 0,07 5/16 1/4” - 0,035 1/8” - 0,028

V-MER-3/8 X 1/4-W 11,9 0,47 6,4 0,25 7,7 0,30 4,6 0,18 7/16 3/8” - 0,035 1/4” - 0,035

V-MER-1/2 X 1/4-W 13,5 0,53 6,4 0,25 10,2 0,40 4,6 0,18 9/16 1/2” - 0,049 1/4” - 0,035

V-MER-1/2 X 3/8-W 13,5 0,53 6,4 0,25 10,2 0,40 7,7 0,30 9/16 1/2” - 0,049 3/8” - 0,035

V-MER-8MM X 6MM-W 11,9 0,47 6,4 0,25 6,0 0,24 4,0 0,16 7/16 8 мм 1,00 - 6 мм 1,00 -

V-MER-12MM X 6MM-W 13,5 0,53 6,4 0,25 10,0 0,39 4,0 0,16 9/16 12 мм 1,00 - 6 мм 1,00 -

V-MER-12MM X 8MM-W 13,5 0,53 6,4 0,25 10,0 0,39 6,0 0,24 9/16 12 мм 1,00 - 8 мм 1,00 -

MER-W

МИНИ-КОЛЕНО ПЕРЕХОДНОЕ 
Без бурта

МИНИ-ФИТИНГИ ПОД СВАРКУ ВСТЫК
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Информация для заказа

L C d F T
Наружный диа-

метр трубки

Толщина стенки

мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм/мм мм дюйм

V-ME-1/4-W-45DEG 10,3 0,41 6,4 0,25 4,6 0,18 5/16 1/4" - 0,035

V-ME-3/8-W-45DEG 11,9 0,47 6,4 0,25 7,7 0,30 7/16 3/8" - 0,035

V-ME-1/2-W-45DEG 13,5 0,53 6,4 0,25 10,2 0,40 9/16 1/2" - 0,049

V-ME-1/2-W-45DEG, толщина стенки = 0,065 13,5 0,53 6,4 0,25 9,5 0,37 9/16 1/2" - 0,065

V-ME-6MM-W-45DEG 10,3 0,41 6,4 0,25 4,0 0,16 5/16 6 мм 1,00 -

V-ME-8MM-W-45DEG 11,9 0,47 6,4 0,25 6,0 0,24 7/16 8 мм 1,00 -

V-ME-10MM-W-45DEG 11,9 0,47 6,4 0,25 8,0 0,31 7/16 10 мм 1,00 -

V-ME-12MM-W-45DEG 13,5 0,53 6,4 0,25 10,0 0,39 9/16 12 мм 1,00 -

ME-45°-W

МИНИ-КОЛЕНО 45°
Без бурта

Информация для заказа

L C M E d F T
Наружный диа-

метр трубки

Тол-
щина 

стенки
мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм дюйм

V-MEX-1/4-W 0.41X0.66 10,3 0,41 6,4 0,25 16,8 0,66 12,7 0,50 4,6 0,18 5/16 1/4 0,035

V-MEX-1/4-W 0.41X0.61 10,3 0,41 6,4 0,25 15,4 0,61 11,4 0,45 4,6 0,18 5/16 1/4 0,035

V-MEX-1/4-W 0.66X0.66” 16,8 0,66 12,7 0,50 16,8 0,66 12,7 0,50 4,6 0,18 5/16 1/4 0,035

MEX-W

МИНИ-КОЛЕНО 
С удлиненной стороной
Без бурта

MT-W

МИНИ-ТРОЙНИК
Без бурта

Информация для заказа

L B C d F T
Наружный диа-

метр трубки

Толщина стенки

мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм/мм мм дюйм

V-MT-1/8-W 10,3 0,41 20,7 0,81 6,4 0,25 1,9 0,07 5/16 1/8" - 0,028

V-MT-1/4-W 10,3 0,41 20,7 0,81 6,4 0,25 4,6 0,18 5/16 1/4" - 0,035

V-MT-3/8-W 11,9 0,47 23,9 0,94 6,4 0,25 7,7 0,30 7/16 3/8" - 0,035

V-MT-1/2-W 13,5 0,53 27,1 1,07 6,4 0,25 10,2 0,40 9/16 1/2" - 0,049

V-MT-1/2-W, толщина стенки = 0,065 13,5 0,53 27,1 1,07 6,4 0,25 9,5 0,37 9/16 1/2" - 0,065

V-MT-6MM-W 10,3 0,41 20,7 0,81 6,4 0,25 4,0 0,16 5/16 6 мм 1,00 -

V-MT-8MM-W 11,9 0,47 23,9 0,94 6,4 0,25 6,0 0,24 7/16 8 мм 1,00 -

V-MT-10MM-W 11,9 0,47 23,9 0,94 6,4 0,25 8,0 0,31 7/16 10 мм 1,00 -

V-MT-12MM-W 13,5 0,53 27,1 1,07 6,4 0,25 10,0 0,39 9/16 12 мм 1,00 -

МИНИ-ФИТИНГИ ПОД СВАРКУ ВСТЫК
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Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали.

Информация для заказа

L B C d1 d F T1
Наружный диа-

метр трубки

Толщина 
стенки

(T1)

T
Наружный диа-

метр трубки

Толщина 
стенки

(T)

мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм/мм мм дюйм дюйм/мм мм дюйм

V-MTR-1/2 X 1/4-W 13,5 0,53 27,1 1,07 6,4 0,25 10,2 0,40 4,6 0,18 9/16 1/2” - 0,049 1/4” - 0,035

V-MTR-1/2 X 3/8-W 13,5 0,53 27,1 1,07 6,4 0,25 10,2 0,40 7,7 0,30 9/16 1/2” - 0,049 3/8” - 0,035

V-MTR-3/8 X 1/4-W 11,9 0,47 23,9 0,94 6,4 0,25 7,7 0,30 4,6 0,18 7/16 3/8” - 0,035 1/4” - 0,035

V-MTR-8MMX6MM-W 11,9 0,47 23,9 0,94 6,4 0,25 6,0 0,24 4,0 0,16 7/16 8 мм 1,00 - 6 мм 1,00 -

V-MTR-12MMX6MM-W 13,5 0,53 27,1 1,07 6,4 0,25 10,0 0,39 4,0 0,16 9/16 12 мм 1,00 - 6 мм 1,00 -

V-MTR-12MMX8MM-W 13,5 0,53 27,1 1,07 6,4 0,25 10,0 0,39 6,0 0,24 9/16 12 мм 1,00 - 8 мм 1,00 -

MTR-W

МИНИ-ТРОЙНИК 
ПЕРЕХОДНОЙ 
Без бурта

MC-W

МИНИ-КРЕСТОВИНА
Без бурта

Информация для заказа

L B C d F T
Наружный диа-

метр трубки

Толщина стенки

мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм/мм мм дюйм

V-MC-1/8-W 10,3 0,41 20,7 0,81 6,4 0,25 1,9 0,07 5/16 1/8" - 0,028

V-MC-1/4-W 10,3 0,41 20,7 0,81 6,4 0,25 4,6 0,18 5/16 1/4" - 0,035

V-MC-3/8-W 11,9 0,47 23,9 0,94 6,4 0,25 7,7 0,30 7/16 3/8" - 0,035

V-MC-1/2-W 13,5 0,53 27,1 1,07 6,4 0,25 10,2 0,40 9/16 1/2" - 0,049

V-MC-1/2-W, толщина стенки = 0,065 13,5 0,53 27,1 1,07 6,4 0,25 9,5 0,37 9/16 1/2" - 0,065

V-MC-6MM-W 10,3 0,41 20,7 0,81 6,4 0,25 4,0 0,16 5/16 6 мм 1,00 -

V-MC-8MM-W 11,9 0,47 23,9 0,94 6,4 0,25 6,0 0,24 7/16 8 мм 1,00 -

V-MC-10MM-W 11,9 0,47 23,9 0,94 6,4 0,25 8,0 0,31 7/16 10 мм 1,00 -

V-MC-12MM-W 13,5 0,53 27,1 1,07 6,4 0,25 10,0 0,39 9/16 12 мм 1,00 -

МИНИ-ФИТИНГИ ПОД СВАРКУ ВСТЫК

F
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MTB-W

МИНИ-ТРОЙНИК 
ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ
Без бурта 

Информация для заказа

L C d F T
Наружный диа-

метр трубки

Толщина стенки

мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм/мм мм дюйм

V-MTB-1/8-W 10,3 0,41 6,4 0,25 1,9 0,07 5/16 1/8" - 0,028

V-MTB-1/4-W 10,3 0,41 6,4 0,25 4,6 0,18 5/16 1/4" - 0,035

V-MTB-3/8-W 11,9 0,47 6,4 0,25 7,7 0,30 7/16 3/8" - 0,035

V-MTB-1/2-W 13,5 0,53 6,4 0,25 10,2 0,40 9/16 1/2" - 0,049

V-MTB-6MM-W 10,3 0,41 6,4 0,25 4,0 0,16 5/16 6 мм 1,00 -

V-MTB-8MM-W 11,9 0,47 6,4 0,25 6,0 0,24 7/16 8 мм 1,00 -

V-MTB-10MM-W 11,9 0,47 6,4 0,25 8,0 0,31 7/16 10 мм 1,00 -

V-MTB-12MM-W 13,5 0,53 6,4 0,25 10,0 0,39 9/16 12 мм 1,00 -

Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали.

RU-W

МУФТА ПЕРЕХОДНАЯ
Без бурта

Информация для заказа

L C1 C d1 d T1
Наружный 
диаметр 
трубки

Толщина 
стенки

(T1)

T
Наружный 
диаметр 
трубки

Толщина 
стенки

(T)

мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм/мм мм дюйм дюйм/
мм мм дюйм

RU-1/4 X 1/8-W 19,1 0,75 10,4 0,41 6,4 0,25 4,6 0,18 1,9 0,07 1/4” - 0,035 1/8” - 0,028

RU-3/8 X 1/4-W 19,1 0,75 10,4 0,41 6,4 0,25 7,7 0,30 4,6 0,18 3/8” - 0,035 1/4” - 0,035

RU-1/2 X 1/4-W 19,1 0,75 10,4 0,41 6,4 0,25 10,2 0,40 4,6 0,18 1/2” - 0,049 1/4” - 0,035

RU-1/2 X 3/8-W 19,1 0,75 10,4 0,41 6,4 0,25 10,2 0,40 7,7 0,30 1/2” - 0,049 3/8” - 0,035

RU-1 X 1/2-W 19,1 0,75 10,4 0,41 6,4 0,25 22,1 0,87 10,2 0,40 1” - 0,065 1/2” - 0,049

RU-8MM X 6MM-W 19,1 0,75 10,4 0,41 6,4 0,25 6,0 0,24 4,0 0,16 8 мм 1,00 - 6 мм 1,00 -

RU-10MM X 6MM-W 19,1 0,75 10,4 0,41 6,4 0,25 8,0 0,31 4,0 0,16 10 мм 1,00 - 6 мм 1,00 -

RU-10MM X 8MM-W 19,1 0,75 10,4 0,41 6,4 0,25 8,0 0,31 6,0 0,24 10 мм 1,00 - 8 мм 1,00 -

RU-12MM X 6MM-W 19,1 0,75 10,4 0,41 6,4 0,25 10,0 0,39 4,0 0,16 12 мм 1,00 - 6 мм 1,00 -

V-RU-12MM X 8MM-W 19,1 0,75 10,4 0,41 6,4 0,25 10,0 0,39 6,0 0,24 12 мм 1,00 - 8 мм 1,00 -

V-RU-12MM X 10MM-W 19,1 0,75 10,4 0,41 6,4 0,25 10,0 0,39 8,0 0,31 12 мм 1,00 - 10 мм 1,00 -

МИНИ-ФИТИНГИ ПОД СВАРКУ ВСТЫК
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Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали

EW-W

КОЛЕНО 
Без бурта

Информация для заказа

L C d F T
Наружный диаметр  

трубки

Толщина стенки

мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм/мм мм дюйм

P-EW-1/4-W 31,2 1,23 19,1 0,75 4,6 0,18 7/16 1/4" - 0,035

P-EW-3/8-W 30,5 1,20 19,1 0,75 7,7 0,30 7/16 3/8" - 0,035

P-EW-1/2-W 34,0 1,34 19,1 0,75 10,2 0,40 11/16 1/2" - 0,049

P-EW-1/2-W, толщина стенки = 0,065 34,0 1,34 19,1 0,75 9,5 0,37 11/16 1/2" - 0,065

P-EW-3/4-W, толщина стенки = 0,049 37,1 1,46 19,1 0,75 16,6 0,65 15/16 3/4" - 0,049

P-EW-3/4-W, толщина стенки = 0,065 37,1 1,46 19,1 0,75 15,8 0,62 15/16 3/4" - 0,065

P-EW-1-W, толщина стенки = 0,065 47,0 1,85 24,4 0,96 22,1 0,87 1 3/8 1'' - 0,065

P-EW-1-W, толщина стенки = 0,120 47,0 1,85 24,4 0,96 19,4 0,76 1 3/8 1'' - 0,120

P-EW-6M-W 31,2 1,23 19,1 0,75 4,0 0,16 7/16 6 мм 1,00 -

P-EW-8MM-W 31,2 1,23 19,1 0,75 6,0 0,24 7/16 8 мм 1,00 -

P-EW-10MM-W 34,0 1,34 19,1 0,75 8,0 0,31 11/16 10 мм 1,00 -

P-EW-12MM-W 34,0 1,34 19,1 0,75 10,0 0,39 11/16 12 мм 1,00 -

Информация для заказа
L B C d F T

Наружный диаметр  
трубки

Толщина стенки

мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм/мм мм дюйм

P-TW-1/4-W 31,2 1,23 62,5 2,46 19,1 0,75 4,6 0,18 7/16 1/4" - 0,035

P-TW-3/8-W 30,5 1,20 61,0 2,40 19,1 0,75 7,7 0,30 7/16 3/8" - 0,035

P-TW-1/2-W 34,0 1,34 68,1 2,68 19,1 0,75 10,2 0,40 11/16 1/2" - 0,049

P-TW-1/2-W, толщина стенки = 0,065 34,0 1,34 68,1 2,68 19,1 0,75 9,5 0,37 11/16 1/2" - 0,065

P-TW-3/4-W, толщина стенки = 0,065 37,1 1,46 74,2 2,92 19,1 0,75 15,8 0,62 15/16 3/4" - 0,065

P-TW-3/4-W, толщина стенки = 0,049 37,1 1,46 74,2 2,92 19,1 0,75 16,6 0,65 15/16 3/4" - 0,049

P-TW-1-W, толщина стенки = 0,065 47,0 1,85 94,0 3,70 24,4 0,96 22,1 0,87 1 3/8 1'' - 0,065

P-TW-1-W, толщина стенки = 0,120 47,0 1,85 94,0 3,70 24,4 0,96 19,4 0,76 1 3/8 1'' 0,120

P-TW-6MM-W 31,2 1,23 62,5 2,46 19,1 0,75 4,0 0,16 7/16 6 мм 1,00 -

P-TW-8MM-W 31,2 1,23 62,5 2,46 19,1 0,75 6,0 0,24 7/16 8 мм 1,00 -

P-TW-10MM-W 34,0 1,34 68,1 2,68 19,1 0,75 8,0 0,31 11/16 10 мм 1,00 -

P-TW-12MM-W 34,0 1,34 68,1 2,68 19,1 0,75 10,0 0,39 11/16 12 мм 1,00 -

TW-W

ТРОЙНИК
Без бурта

УДЛИНЕННЫЕ СОЕДИНИТЕЛИ ПОД ПРИВАРКУ

F (ГРАНИ)

F (ГРАНИ)
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TWR-W

ТРОЙНИК ПЕРЕХОДНОЙ
Без бурта

Информация для заказа

L L1 B C d d1 F T
Наружный диа-

метр трубки

Толщина 
стенки 

(T)

T1
Наружный диа-

метр трубки

Тол-
щина 

стенки 
(T1)

мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм/мм дюйм/мм дюйм/мм дюйм/мм

P-TWR-3/8X1/4 W 30,5 1,20 31,2 1,23 61,0 2,40 19,1 0,75 7,7 0,30 4,6 0,18 7/16 3/8” 0,035”’ 1/4” 0,035”’

P-TWR-1/2X1/4 W 34,0 1,34 34,0 1,34 68,0 2,68 19,1 0,75 10,2 0,40 4,6 0,18 11/16 1/2” 0,049” 1/4” 0,035”’

P-TWR-1/2X3/8 W 34,0 1,34 34,0 1,34 68,0 2,68 19,1 0,75 10,2 0,40 7,7 0,30 11/16 1/2” 0,049” 3/8" 0,035”’

P-TWR-3/4X1/4 W, толщина стенки = 0,049 X 0,035 37,1 1,46 37,1 1,46 74,2 2,92 19,1 0,75 16,6 0,65 4,6 0,18 15/16 3/4” 0,049” 1/4” 0,035”’

P-TWR-3/4X1/4 W, толщина стенки = 0,065 X 0,035 37,1 1,46 37,1 1,46 74,2 2,92 19,1 0,75 15,8 0,62 4,6 0,18 15/16 3/4” 0,065” 1/4” 0,035”’

P-TWR-3/4X1/2 W, толщина стенки = 0,049 37,1 1,46 37,1 1,46 74,2 2,92 19,1 0,75 16,6 0,65 10,2 0,40 15/16 3/4” 0,049” 1/2” 0,049”

P-TWR-12MMX6MM W 34,0 1,34 34,0 1,34 68,0 2,68 19,1 0,75 10,0 0,39 4,0 0,16 11/16 12 мм 1,00 мм 6 мм 1,00 мм

Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали.

CW-W

КРЕСТОВИНА
Без бурта

Информация для заказа

L B C d F T
Наружный 
диаметр 
трубки

Толщина стенки

мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм/мм дюйм/мм мм дюйм

P-CW-1/4-W 31,2 1,23 62,5 2,46 19,1 0,75 4,6 0,18 17 мм 1/4" - 0,035

P-CW-3/8-W 30,5 1,20 61,0 2,40 19,1 0,75 7,7 0,30 17 мм 3/8" - 0,035

P-CW-1/2-W 31,0 1,22 62,0 2,44 19,1 0,75 10,2 0,40 17 мм 1/2" - 0,049

P-CW-1/2-W, толщина стенки = 0,065 31,0 1,22 62,0 2,44 19,1 0,75 9,5 0,37 17 мм 1/2" - 0,065

P-CW-6MM-W 31,2 1,23 62,5 2,46 19,1 0,75 4,0 0,16 17 мм 6 мм 1,00 -

P-CW-8MM-W 30,5 1,20 61,0 2,40 19,1 0,75 6,0 0,24 17 мм 8 мм 1,00 -

P-CW-10MM-W 31,0 1,22 62,0 2,44 19,1 0,75 8,0 0,31 17 мм 10 мм 1,00 -

P-CW-12MM-W 31,0 1,22 62,0 2,44 19,1 0,75 10,0 0,39 17 мм 12 мм 1,00 -

УДЛИНЕННЫЕ СОЕДИНИТЕЛИ ПОД ПРИВАРКУ

F (ГРАНИ)

F (ГРАНИ)
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RW-W

ПЕРЕХОДНИК
Без бурта

RW-W

ПЕРЕХОДНИК БОЛЬШОГО 
РАЗМЕРА
Без бурта

Информация для заказа

L C d1 d T1
Наружный 
диаметр 
трубки

Толщина 
стенки

(T1)

T
Наружный 
диаметр 
трубки

Толщина стенки
(T)

мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм/мм мм дюйм дюйм/мм мм дюйм

RW-1/4 X 1/8-W 38,1 1,50 19,1 0,75 4,6 0,18 1,9 0,07 1/4” - 0,035 1/8” - 0,028

RW-3/8 X 1/4-W 38,1 1,50 19,1 0,75 7,7 0,30 4,6 0,18 3/8" - 0,035 1/4” - 0,035

RW-1/2 X 1/4-W 38,1 1,50 19,1 0,75 10,2 0,40 4,6 0,18 1/2” - 0,049 1/4” - 0,035

RW-1/2 X 3/8-W 38,1 1,50 19,1 0,75 10,2 0,40 7,7 0,30 1/2” - 0,049 3/8” - 0,035

RW-8MM X 6MM-W 38,1 1,50 19,1 0,75 6,0 0,24 4,0 0,16 8 мм 1,00 - 6 мм 1,00 -

RW-10MM X 6MM-W 38,1 1,50 19,1 0,75 8,0 0,31 4,0 0,16 10 мм 1,00 - 6 мм 1,00 -

RW-10MM X 8MM-W 38,1 1,50 19,1 0,75 8,0 0,31 6,0 0,24 10 мм 1,00 - 8 мм 1,00 -

RW-12MM X 6MM-W 38,1 1,50 19,1 0,75 10,0 0,39 4,0 0,16 12 мм 1,00 - 6 мм 1,00 -

RW-12MM X 8MM-W 38,1 1,50 19,1 0,75 10,0 0,39 6,0 0,24 12 мм 1,00 - 8 мм 1,00 -

RW-12MM X 10MM-W 38,1 1,50 19,1 0,75 10,0 0,39 8,0 0,31 12 мм 1,00 - 10 мм 1,00 -

UB-W

МУФТА ПОД СВАРКУ ВСТЫК
Без бурта

Информация для заказа
L d T

Наружный диаметр трубки
Толщина стенки

мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм

UB-1/4-W 24,3 0,96 4,6 0,18 1/4 0,035

UB-3/8-W 23,9 0,94 7,7 0,30 3/8 0,035

UB-1/2-W 23,4 0,92 10,2 0,40 1/2 0,049

UB-3/4-W, толщина стенки = 0,049 23,4 0,92 16,6 0,65 3/4 0,049

UB-3/4-W, толщина стенки = 0,065 23,4 0,92 15,8 0,62 3/4 0,065

UB-1-W, толщина стенки = 0,065 29,7 1,17 22,1 0,87 1 0,065

Информация для заказа

L C1 C d1 d T1
Наруж-

ный 
диаметр 
трубки

Толщина 
стенки

(T1)

T
Наруж-

ный 
диаметр 
трубки

Толщина 
стенки

(T)

мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм/мм мм дюйм дюйм/мм мм дюйм

RW-3/4 X 1/2 W, толщина стенки = 0,049 38,5 1,51 19,1 0,75 19,1 0,75 16,6 0,65 10,2 0,40 3/4” - 0,049 1/2” - 0,049

RW-3/4 X 1/2 W, толщина стенки = 0,065 X 0,049 38,5 1,51 19,1 0,75 19,1 0,75 15,8 0,62 10,2 0,40 3/4” - 0,065 1/2” - 0,065

RW-3/4 X 1/4 W, толщина стенки = 0,049 X 0,035 38,5 1,51 19,1 0,75 19,1 0,75 16,6 0,65 4,6 0,18 3/4” - 0,049 1/4” - 0,049

RW-1 X 1/2 W, толщина стенки = 0,065 X 0,049 40,5 1,59 19,1 0,75 19,1 0,75 22,1 0,87 10,2 0,40 1” - 0,065 1/2” - 0,049

УДЛИНЕННЫЕ СОЕДИНИТЕЛИ ПОД ПРИВАРКУ
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UBL-S

МУФТА ПОД СВАРКУ ВСТЫК
С ограничителем и буртом

Информация для заказа

L C d B D F T
Наружный 
диаметр 
трубки

Тол-
щина 

стенки

мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм

UBL-1/4-S 42,9 1,69 19,1 0,75 4,6 0,18 0,6 0,02 7,4 0,29 9,1 0,36 1/4 0,035

UBL-3/8-S 43,4 1,71 19,1 0,75 7,7 0,30 0,8 0,03 10,4 0,41 10,7 0,42 3/8 0,035

UBL-1/2-S 43,9 1,73 19,1 0,75 10,2 0,40 1,0 0,04 14,0 0,55 15,2 0,60 1/2 0,049

Размеры приведены для справки и могут быть изменены без предварительного уведомления.
При заказе обязательно добавьте кодировку типа обработки поверхности (H или E) к номеру детали.

UB-S

МУФТА ПОД СВАРКУ ВСТЫК
С буртом

Информация для заказа

L d B D T
Наружный диа-

метр трубки

Толщина 
стенки

мм дюйм мм дюйм мм дюйм мм дюйм дюйм дюйм

UB-1/4-S 25,4 1,00 4,6 0,18 0,55 0,02 7,4 0,29 1/4 0,035

UB-3/8-S 25,4 1,00 7,7 0,30 0,76 0,03 10,4 0,41 3/8 0,035

UB-1/2-S 25,4 1,00 10,2 0,40 1,00 0,04 14,0 0,55 1/2 0,049

UB-3/4-S, толщина стенки = 0,049 25,4 1,00 16,5 0,65 1,00 0,04 20,3 0,80 3/4 0,049

UB-3/4-S, толщина стенки = 0,065 25,4 1,00 15,8 0,62 1,00 0,04 20,3 0,80 3/4 0,065

UB-1-S, толщина стенки = 0,065 31,8 1,25 22,1 0,87 1,00 0,04 26,9 1,06 1 0,065

УДЛИНЕННЫЕ СОЕДИНИТЕЛИ
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Gripkit — это запатентованные зажимы, разработанные для предотвращения возможных 
протечек через металлические прокладки соединительной арматуры с торцевым 
уплотнением. Комплект зажимов пригоден для использования в полупроводниковой 
промышленности, применяется для газов высокой степени чистоты, а также в вакуумных 
системах. Зажимы выполнены из разноцветного материала для упрощения идентификации 
систем и могут быть использованы с трубопроводной арматурой большинства основных 
производителей.

ПРИНЦИП ДЕЙСТВИЯ
Зажим Gripkit стопорит положение гайки с  наружной резьбой относительно гайки с  внутренней 
резьбой и  таким образом фиксирует расстояние между двумя уплотняющими элементами. 
В результате этого, когда крутящий момент приложен к любой из сторон арматуры, он не влечет 
за  собой вращения гайки в  противоположном направлении и  ослабление нажима на  прокладку. 
В  случае приложения слишком большого крутящего момента к  соединению арматуры элементы 
могут вращаться в пределах зафиксированных гаек, но целостность соединителя при этом не будет 
повреждена. Зажим предотвратит так называемую некомпенсируемую утечку, которая может 
возникнуть вследствие снижения нажима на уплотнительный элемент.

ЦЕЛЕСООБРАЗНОСТЬ GRIPKIT 

Различные манипуляции с  системами распределения газа создают вероятность возникновения 
крутящегося момента, что может привести к  разъединениям фитингов. Большинство опытных 
инженеров газовых систем признают, что были свидетелями данного явления. Другая часто 
возникающая проблема — «расшатывание» соединения фитинга из-за того, что оно располагается 
вблизи или непосредственно на  вибрирующем оборудовании. Источниками вибрации являются 
насосы, двигатели, пневматические приводы, а  также передвижное оборудование. Комплект 
зажимов Gripkit® компании HAM-LET является экономичным решением реальных и  потенциально 
дорогостоящих проблем.

МАТЕРИАЛ. Зажимы Gripkit состоят из трех частей:

Каталожный номер Описание Материал

GK-NY-M4 Зажим под шестигранник 5/8” Синий нейлон

GK-NY-F4 Зажим под шестигранник 3/4” Синий нейлон

GK-1-CL-WH Белый зажим Ацетил

GK-1-CL-BL Синий зажим Ацетил

GK-1-CL-YL Желтый зажим Ацетил

GK-1-CL-RD Красный зажим Ацетил

GK-1-CL-GR Зеленый зажим Ацетил

СЕРПОВИДНОЕ СЕЧЕНИЕ 1’’ x 3/4’’СЕРПОВИДНОЕ СЕЧЕНИЕ 1’’ x 5/8’’ ХОМУТООБРАЗНОЕ СЕЧЕНИЕ 1’’

0,1300’’ (3,30)

0,9450’’ (24,00)

0,375’’

0,945’’

0,375’’

0,945’’

0,9450’’ (24,00)

0,7350’’ (18,67)

0,750’’

1,275’’

0,9450’’ 24,00

26,54

32
,3

9

1,0450’’

1,
27

50
’’

0,1300’’ (3,30)

Точка трения

Точка трения


